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TUNGSTEN CARBIDE cUTTERS VERDENT

PHOTO CODE DESCRIPTION USAGE
ZDIECIE KOD OPIS ZESTOSOWANIE
©@OTOrPAGKHA KOO, ONMWCAHME NPUMEHEHME
FOTOGRAFIA cODIGO DESCRIPCION uUso
XEF superfine crosscut / drobne krzyzowe ceramic, geld and precious metal alloys [/ ceramika, zioto oraz
nacigcia /cynepmenskan stopy metali szlachetnych / kepamuka, 301070 W cnnaesl W3
HpecToobpazHan Hapeska AparoueHHeiX meTannoe / cerdmica, oro y aleaciones de metales
fsuperfinos cortes cruzados preciosos
XF fine crosscut / drobne krzyiowe precious metal alloys, chrome-nickel alloy, steel, ceramic / stopy
nacigcia / menkan kpectooGpasnan metali szlachetnych, stop chromu i niklu, stal, ceramika / cnnasuw
Hape3ka / finos cortes cruzados W3 AParoUeHHbIX METANN0E, XPOMOHWKENEBLIE CNNABL, CTanb,
wepammka / aleaciones de metals preciosos, aleaciones de cromo-
niquel y acero para el repasado de ceramica
X standard crosscut / standardowe chrome-cobalt alloys, chrome-nickel alloys, other metal alloys
krzyzowe nacigcia / ctangaptHan / stopy chromu i kobaltu, chromu i niklu, inne rodzaje stopdw
kpecToobpainan Hapeska / / XpOMOKOBaNLTOBLIE, XPOMOHMKENEBLIE W ADYTME BUABI CMIABOE
estandares cortes cruzados / aleaciones del cromo-niquel y otras aleaciones de metales
XG coarse crosscut / grube krzyzowe plaster, resin-based materials, plastic / gips, fywice, tworzywa
nacigcia / kKpynHana Kpectoobpa3xan sztuczne / runc, cvmonbl, nnactmacca / para la reduccion de
Hapeska / gruesos cortes cruzados escayola resina materiales plasticos
XSG super coarse crosscut / bardzo grube plastic, plaster / tworzywa sztuczne, gips / nnactmaccel, runc
krzyzowe nacigcia / oueHe kpynHan / para la reduccién gruesa de materiales pldsticos para la
kpectoobpazHan Hapeska [ preparacion de cubetas para la escayola
supergruesos cortes cruzados
UF fine spiral cut / drobne spiralne precious metal alloys, cermet, titanium / stopy metali
nacigcia / Menkaa cnupansHas szlachetnych, metaloceramiki, tytanu / cnnasel W3 gparoyeHHbIX
napeaka / finos cortes espirales META/OB, METANIOKEPAMWKK, TUTaHa [ para la preparacidn de
las aleaciones de metales preciosos, metalocerdmica y titanio
crosswise cut [ krzyzowo-poprzeczne chrome-cobalt, chrome-nickel alloys / stopy chromu i kobaltu,
nacigcia / KpectooBpasno-nonepe4xan chromu i niklu / xpomo-ko6aneToBkIE, XPOMHWKENEELIE CNABGI
v Hape3ska / cortes cruzados y [ aleaciones del cromo-cobalto y cromo-niguel
transversales
plain toothing with transverse section silicone / silikon / cunuwow/ siliconas
/ proste naciecia z dodatkowym
¥ poprzecznym nacigciem / npoctan
Hape3aKa ¢ JAONONHUTENLHOW
nonepe4Hoi Hapezkoi [ cortes
simples con seccidn transversal
F fine plain cut / drobne proste naciecia gold, other metal materials, acrylic / zloto, inne metale, akryl
/ Npocras menkan napeaxa / finos / 3on0TO, Apyrve METaNLI, AKPUAOBLIE NnacTMacce [ alisa
cortes simples superficie de oro, otros metales y acrilico
standard plain cut / standardowe chrome-cobalt alloys, chrome-nickel alloys, other metal alloys
proste naciecia / npocTas cTaHaapTHaA / stopy chromu i kebaltu, chromu i niklu, innych rodzaje
Hapeska / estdndares cortes simples stopow [/ XxpomMoKoBanETOBBIE, XPOMOHWKENEBLIE W ODYIHE BUIL
cnnagoa [ para la preparacion ripida y eficaz de las aleaciones del
cromo-niquel y otras aleaciones de metales
G plain cut coarse / grube proste nacigcia acrylic, plaster / akryl i gips / axpunoBsie NAaCTMaccsl W rMNC
J npocTan kpynHas napeswka [/ gruesos / acrilico y escayola
cortes simples
plain cut super coarse / bardzo grube plaster, acrylics / gips, akryl / runc, akpunoesie nnactmaccsl |
proste naciecia / npocTas ocYeHs escayola y acrilica
G KpyNHaA Hapeska [/supergruesos cortes

simples




Eif104.113.190.050
Material of the warking
part

500 = tungsten carbide
Materiat czesci pracujace]
500 = weglik spiekany
MaTtepuan paBodei yactk
500 = TREpAkLIA cnAaR
Material de la parte activa
500 = carburo de
tungsteno

500 [Tif1113.190.050

Shank and overall length

104 = HP

Standard Length = 44.5 mm
Chwyt i dtugosé catkowita

104 = HP

Standardowa diugosé = 44,5 cm
Bug HakoHe4YHWKa W 0BLan anuHa
104 = HP

CraHaapTHan anuHa = 44,5 mm
Mango y longitud total

104 = HP

Longitud estandar = 44.5 mm

500.104 fEERCH 050

Shape and cut

113 = cylinder

190 = standard crosscut

Ksztatt i rodzaj nacied

113 = cylinder

190 = standardowe krzyzowe nacigcia
DopmMa W BU, HAPEIKK

113 = umnuHap

190 = craHaapTHan KpectoobpasHan
HapesHa

Forma y tipo de hojas

113 = forma cilindrica

500.104.113.190 1]

104

Diameter of the working part at the widest

point (1,10 mm)
050 = Size 5.0 mm

Srednica czedel pracujace] w najszerszym

migjscu (1/10 mm)

050 = Rozmiar 5,0 mm

OuameTp paboyeid 4aCTW B CAMOM WHPOKOM

mecte (1710 mm)

050 = pasmep 5,0 mm

Medida

Didmetro méximo de la parte activa (1/10 mm)

050 = medida 5.0 mm

190 = estandares cortes cruzados

TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS WITH SUPERFINE CROSSCUT

FREZY Z BARDZO DROBNYMI KRZYZOWYMI NACIECIAMI
®PE3bl C CYNEPME/IKOW KPECTOOBPA3HOW HAPE3KOW
CARBURO DE TUNGSTENO CON SUPERFINOS CORTES CRUZADOS

RU ES

uUso:

* para la preparacion
final de la ceramica,
oro y aleaciones de
metales preciosos

GB PL

ZASTOSOWANIE:

* do koficowego
opracowywania ceramiki,
ztota oraz stopow metali
szlachetnych

| [

NMPUMEHEHMWE:

* anA GPUHUWHOR
06paboTkn KepaMukK,
30/10Ta ¥ CNNaBoB M3
AparouyeHHbIX MmeTannoe

USAGE:

* for fine finishing of
ceramic, gold and
precious metal alloys

L mm 8.0 14.0 15.0 8.0 15.0 14.0 8.0

Diameter 1/10mm 023 023 023 016 023 023 023

Verdent code 141XEF HP 023 T44XEF HP D23 175XEF HP 023 1B4XEF HP 016 1B7XEF HP 023 194XEF HP 023 198XEF HP 023
IS0 code 500.104... 141.110.023 144.110.023 175.110.023 184.110.016 187.110.023 194.110.023 198.110.023

P, : p
I I HH ﬁ ;

L mm 5.5 3.0 5.5 7.0 3.5 6.5 4.0

Diameter 1/10mm 023 014 023 023 014 023 023

Verdent code 225XEF HP 023 237XEFHP 014 237XEF HF 023 257XEF HF 023 274XEF HF 014 2TAXEF HP 023 27TTXEF HP 023

1SO code 500.104... 225.110.023 237.110.014 237.110.023 257.110.023 274.110.014 274.110.,023 277.110.023
M .

L mm 8.0 14.0 14.0 14.0 14.0

Diameter 1/10mm 023 023 040 060 060

Verdent code ZBOXEF HP 023 292XEF HP 023 200XEF HF 040 200XEF HF 060 274XEF HF 060

IS0 code 500.104... 289.110.023 292.110.023 200.110.040 200.110.060 274.110.060




TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS WITH FINE CROSSCUT

FREZY Z DROBNYMI KRZYZOWYMI NACIECIAMI _
®PE3bl C MENIKOW KPECTOOBPA3HOW HAPE3KOIA
CARBURO DE TUNGSTENO CON FINOS CORTES CRUZADOS

GB PL RU ES
USAGE: ZASTOSOWANIE: MPUMEHEHMWE: Uso:

* for fine finishing of * do koncowego * anA GUHMLLHOA * alisa superficie
precious metal alloys, opracowywania stopéw  o6paboTkn cnnasoB M3 de aleaciones de
chrome-nickel alloy metali szlachetnych, AparoueHHbix meTannos, metales preciosos,
and steel stopu chromu i niklu XPOMOHHMKENEBbIX aleaciones de

oraz stali CNNAB0B, 3 TAKME CTanu cromo-niquel
¥ acero

«for coarse abrasion « do zgrubnego opraco- * ann GeicTpoi rpy6oi
on ceramic and wywania ceramiki, obpaboTKK KepaMMHKH, « para el repasado
shaping nadawania ksztattu npuaaxma dopmbl de ceramica

oraz konturowania M KOHTYPHPOBaHMHA

E—
Lmm 2.0 14.0 16.0 6.5 8.0 14.0 13.0 15.0
Diameter 1/10mm 023 023 023 023 023 023 023 023
Verdent code O01XFHP 023 114XFHPO023 137XFHP 023 140XFHP 023 141XFHP023  144XF HPO023 174XFHP 023 175KF HP 023

IS0 code 500.104...  001.140.023  114.140.023  137.140.023 140.140.023 141.140.023 144.140.023  174.140.023  175.140.023

! .

e
Lmm 15.0 14.0 8.0 8.0 6.5 3.0 5.0 35
Diameter 1/10mm 023 023 016 023 023 014 023 012
Verdent code 187XF HP 023 194XF HP 023 198XFHPO16  19BXFHPO023  225KFHPO23 237XFHP 014  237XFHP 023 257XF HP 012

S0 code 500.104...  187.140.023 194.140.023 198.140.016 198.140.023 225.140.023  237.140.014 237.140.023  257.140.012

N

1
Lmm 6.5 3.5 3.0 4.0 8.0 14.0 12.5 13.0
Diameter 1/10mm 023 014 014 023 023 023 050 060
Verdent code I57XFHP 023 274XFHP 014 277XFHP 014  277XFHP 023 2B9XFHP 023 292XFHP 023  113XFHP 050  137XF HP 060

150 code 500.104... 257.140.023 274.140.014  277.140.014 277.140.023 289.140.023  292.140.023  113.140.050 137.140.060

1
Lmm 15.0 13.0 15.0 15.0 12.0 135 9.0 12.0
Diameter 1/10mm 050 050 040 060 060 050 040 060
Verdent code 175XF HP 050 200XF HP 050 201XF HP 040 201XF HP 060 237XFHP 060  243XF HP 050  257XF HP 040  257XF HP 060

50 code 500.104... 175.140.050  200.140.050  201.140.040  201.140.060 237.140.060 243140050  257.140.040  257.140.060




TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS WITH FINE CROSSCUT

FREZY Z DROBNYMI KRZYZOWYMI NACIECIAMI
@PE3bl C MENKOW KPECTOOBPA3HOM HAPE3KOMW
CARBURO DE TUNGSTENO CON FINOS CORTES CRUZADOS

|
L mm 12.0 9.0 14.0 14.0 9.5 14.0
Diameter 1/10mm 060 040 050 060 060 040
Verdent code 263XF HP 060 273XF HP 040 274XF HP 050 274XF HP 060 277XF HP 060 292XF HP 040
150 code 500.104... 263.140.060 273.140.040 274.140.050 274.140.060 277.140.060 292.140.040

TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS WITH STANDARD CROSSCUT

FREZY ZE STANDARDOWYMI KRZYZOWYMI NACIECIAMI
®PE3blI CO CTAHOAPTHOW KPECTOOBPA3SHOW HAPE3KOW
CARBURO DE TUNGSTENO CON ESTANDARES CORTES CRUZADOS

GB PL RU ES
USAGE: ZASTOSOWANIE: NMPUMEHEHMWE: uso:
srapid and effective on +do szybkiego opraco- * anA BeICTpOK *para la preparacion

chrome-cobalt alloys, wywania stopow o6paboTku rapida y eficaz de las
chrome-nickel alloys chromu i kobaltu, XpoMOKo6anbTOBLIX, aleaciones del cromo-
and other metal alloys chromu i niklu XPOMOHHWKENneBbIX niquel y otras

oraz innych rodzajow W ApYrMX BUAOB aleaciones

stopow cnnaBoB de metales

]
L mm 14.0 16.0 8.0 14.0 13.0 15.0 15.0 14.0
Diameter 1/10mm 023 023 023 023 023 023 023 023
Verdent code 114X HP 023 137X HP 023 141X HP 023 144X HP 023 174X HP 023 175X HP 023 187X HP 023 194X HP 023
150 code 500.104... 114.190.023 137.190.023 141,190,023 144,190,023 174.190.023 175.190.023 187.190.023  194.190.023
A
|| || | I | Il | | || | | [ |
]
L mm 4.0 4.0 4.0 6.0 8.0 4.0 5.5 5.5
Diameter 1/10mm 08 009 010 023 023 016 023 023
Verdent code 196X HP 008 196X HP 009 196X HP 010 197% HP 023 198X HP 023 225X HP 016 225X HP 023 237X HP 023
150 code 500.104... 196.190.008 196.190.009 196.190.010 197.190.023 198.190.023 225.190.016 225.190.023  237.190.023
|F' |‘| Iq| ’|
il | | |
]
L mm 35 1.0 3.5 3.0 4.0 8.0 14.0 125
Diameter 1/10mm 012 023 014 014 023 023 023 050
Verdent code 257X HP 012 257X HP 023 274X HP 014 277X HP 014 271X HP 023 289X HP 023 292X HP 023 113X HP 050
150 code 500.104... 257.190.012 257.190.023 274.190.014 277.190.014 277.190.023 289.190.023 292.190.023 113.190.050




TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS WITH STANDARD CROSSCUT

FREZY ZE STANDARDOWYMI KRZYZOWYMI NACIECIAMI
®PE3bl CO CTAHOAPTHOW KPECTOOBPA3HOW HAPE3KOW
CARBURO DE TUNGSTENO CON ESTANDARES CORTES CRUZADOS

]

L mm 12.5 13.0 135 13.0 135 11.5 14.0 13.0
Diameter 1/10mm 060 060 050 031 050 031 045
Verdent code _ 113XHPO60  137XHPO60 143X HPOS0 174X HP031  174XHPO50  194XHP 031 194X HPO040 194X HP 045
150 code 500.104... 113.190.060 137.190.060 143.190.050 174.190.031 174.190.050 194.190.031 194.190.040 194.190.045

|

L mm 15.0 15.0 15.0 12.0 13.5 9.0 8.0

Diameter 1/10mm 060 040 060 060 050 040 040

Verdent code 194X HP 060 201X HP 040 201X HP 060 237X HP 060 243X HP 050 257X HP 040 263X HP 040
150 code 500.104... 194,190,060 201,190,040 201.190.060 237.190.060 243.190.050 257.190.040 263.190.040
|

L mm 15.0 7.0 13.5 14.0 12.0 14.0

Diameter 1/10mm 060 040 050 060 060 040

Verdent code 266X HP 060 273X HP 040 274X HF 050 274X HP 060 277X HP 060 292X HP 040

150 code 500.104... 266.190,060 273.190.040 274.190.050 274.190.060 277.190.060 292.190.040

TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS WITH COARSE CROSSCUT

FREZY Z GRUBYMI KRZYZOWYMI NACIECIAMI
®PE3bl C KPYMHOW KPECTOOBPA3HOW HAPE3KOW
CARBURO DE TUNGSTENO CON GRUESOS CORTES CRUZADOS

GB PL

USAGE: ZASTOSOWANIE:
* for reduction of plaster * do opracowywania gipsu
* for resin-based materials * do Zywic

* do szybkiego opracowy-
wania tworzyw
sztucznych

* for fast processing of
plastic

RU

NMPUMEHEHME:

* ana o6paboTkK
rinca

« ANA cMOn

s ANA CKOPOCTHOW
o6paboTkm
nnacrMaccel

ES

uso:

+ para la reduccién
de escayola

+ para resina

* para repasado
rapido de
materiales
plasticos

| ]
L mm 13.0 13.5 13.0 15.0 12.0 14.0 14.0 12.0 14.0
Diameter 1/10mm 060 050 040 060 060 050 060 060 040
Verdent code 137XG HP 060 143XG HP 050 200XG HP 040 201XG HP 060 237XG HP 060 274XG HP 050 274XG HP 060 277XG HP 060 292XG HP 040
150 code 500.104... 137.220.060 143.220.050 200.220.040 201.220.060 237.220.060 274.220.050  274.220.060 277.220.060 292.220.040




TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS WITH SUPER COARSE CROSSCUT

FREZY Z BARDZO GRUBYMI KRZYZOWYMI NACIECIAMI
®PE3bl C O4EHb KPYMHOW KPECTOOBPA3ZHOW HAPE3KOW
CARBURO DE TUNGSTENO CON SUPERGRUESOS CORTES CRUZADOS

GB PL RU ES
USAGE: ZASTOSOWANIE: NPUMEHEHME: uso:
« for coarse abrasion «do zgrubnego opraco- «pgnAa ouyeHb rpyboro « para la reduccién
of plastic wywania wszystkich obraunBaHua NO6bIX gruesa de
« for preparing trays tworzyw sztucznych nnacrMacc materiales plasticos
* for plaster « do przygotowywania « ANA U3roTOBNEHWUA » para la preparacion
indywidualnych tyzek WMHAWBHUAYANbHbIX de cubetas
protetycznych noMwexKk « para la escayola
« do opracowywania + gna o6paboTkKn runca
gipsu
I
L mm 14.0 13.5 13.5 15.0 12.0 14.0 14.0
Diameter 1/10mm 060 050 060 060 060 050 060
Verdent code 137X5G HP 060 143XSG HP 050  143X5G HP 060 201XSG HP 060 237XSG HP 060 274X5G HP 050  274X5G HP 060
150 code 500.104... 137.223.060 143.223.050 143.223.000 201.223.060 237.223.060 274.223.050 274.223.060

TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS WITH FINE SPIRAL CUT

FREZY Z DROBNYMI SPIRALNYMI NACIECIAMI
®PE3bl C MENKOW CNWPANBHOW HAPE3KOW
CARBURO DE TUNGSTENO CON FINOS CORTES ESPIRALES

GB PL RU ES
USAGE: ZASTOSOWANIE: NMPUMEHEHME: uso:

* for precious metal + do opracowywania +* nnAa o6paboTKkKU cNnaeoe + para la preparaciéon
alloys, cermet and stopow metali M3 gparouyeHHbIX de las aleaciones de
titanium szlachetnych, MEeTannoe, metales preciosos,

metaloceramiki METanNoKepaMHKM metalo-ceramica
i tytanu M THTaHAa y titanio

; A

L mm 6.5 14.0 15.0 14.0 8.0 14.0 15.0
Diameter 1/10mm 023 023 023 023 023 023 023

Verdent code 140UF HP 023 144UF HP 023 175UF HP 023 187UF HP 023 198UF HP 023 292UF HP 023 200UF HP 040
150 code 500.104... 140.132.023 144.132.023 175.132.023 187.132.023 198.132.023 292.132.023 200.132.040




TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS WITH CROSSWISE CUT

FREZY Z KRZYZOWOQ-POPRZECZNYMI NACIECIAMI
®PE3bl C KPECTOOBEPA3HO-MONEPEYHOW HAPE3KOM

CARBURO DE TUNGSTENO CON CORTES CRUZADOS Y TRANSVERSALES

GB

USAGE:
+ for chrome-cobalt and
chrome-nickel alloys

PL

ZASTOSOWANIE:

+ do opracowywania
stopdw chromu
i kobaltu, chromu
i niklu

RU

NMPMMEHEHME:

+ gna o6paboTkmn
XpoMOKOBanNbTOBbLIX
M XPOMHHMKENEBbIX
cnnaBgoB

ES

uUso:
«+ para las aleaciones

del cromo-cobalto
y cromo-niquel

]
L mm 8.0 14.0 15.0 14.0 4.0 4.0 4.0
Diameter 1/10mm 023 023 023 023 008 009 0o
Verdent code 141V HP 023 144V HP 023 175V HP 023 194V HP 023 196Y HP 008 196Y HP 009 196V HP 010
150 code 500.104... 141.134.023 144.134.023 175.134.023 194.134.023 196.134.008 196.134.009 196.134.010

!

[ ]
L mm 10.5 5.5 9.5 14.0 15.0 14.0 14.0
Diameter 1/10mm 023 023 023 023 060 050 060
Verdent code 199V HP 023 237V HP 023 288V HP 023 292V HP 023 201V HP 060 274V HP 050 274V HP 060
150 code 500.104... 199.134.023 237.134.023 189.134.023 292.134.023 201.134.060 274.134.050 274.134.060

TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS WITH PLAIN TOOTHING WITH TRANSVERSE SECTION

FREZY Z PROSTYMI NACIECIAMI 1 DODATKOWYM POPRZECZNYM NACIECIEM 5
®PE3bl C MPOCTOW HAPE3AKOW W C AIOMNONHUTENBHOW NMOMNEPEYHON HAPE3KOM
CARBURO DE TUNGSTENO CON CORTES SIMPLES CON SECCION TRANSVERSAL

efective trimming

.

GB PL

USAGE: ZASTOSOWANIE:
s for silicon * do opracowywania
« for precise and sylikonu

« do dokladnego
opracowywania krawedzi
oraz powierzchni

RU

NMPUMEHEHME:

* nnA o6paboTKK
CH/IMKOHA

* Of1A TOUHOH
o6paboTkn Kpaes
W NOBEpPXHOCTEH

ES

uso:

* para las
siliconas

+ pare el repaso
detallado de
aristas
y superficies

:

L mm 14.0 13.5 14.0 15.0 ! 12.0 14.0 12.0
Diameter 1/10mm 023 050 045 060 040 060 060 060
Verdent code 194Y HP 023 143Y HP 050 194Y HP 045 201YHP 060  237YHP 040  263Y HP 060  274Y HP 060  277Y HFP 060
150 code 500.104... 194.176.023 143.176.050 194.176.045  201.176.060  237.176.040  263.176.060 274.176.060  277.176.060




TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS WITH FINE PLAIN CUT

FREZY Z DROBNYMI PROSTYMI NACIECIAMI
®PE3bl C MPOCTOW MENKOW HAPE3KOW
CARBURO DE TUNGSTENO CON CORTES SIMPLES

GB

USAGE:
* for fine finishing
of gold, other metal
| materials and acrylic

PL

ZASTOSOWANIE:

* do koncowego opraco-
wywania i delikatnego
usuwania ztota, innych
metali oraz akrylu

RU

NMPUMEHEHME:

* nna dhMHUWHOK 0BpaboTkK
W TOHKOro CHATWA 3010Ta,
APYTMX METanmnoe 1
altpl'l.ﬂuﬂhlx nnacrMacc

ES

uUso:

* alisa superficie
de oro, otros
metales y acrilico

[ |
L mm 14.0 15.0 15.0 14.0 13.0 13.0 15.0 135 14.0
Diameter 1/10mm 023 023 023 023 031 050 040 050 050
Verdent code 144FHP 023 175FHP 023 187FHP 023 292F HP 023 200F HP 031 200F HP 050  201F HP 040  243F HP 050 274F HP 050
150 code 500.104... 144.133.023 175.133.023 187.133.023 1292.133.023 200.133.031 200.133.050 201.133.040 243.133.050 274.133.050

TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS WITH STANDARD PLAIN CUT

FREZY ZE STANDARDOWYMI PROSTYMI NACIECIAMI
®PE3bl CO CTAHOAPTHOWM NMPOCTOM HAPE3KOU
CARBURO DE TUNGSTENO CON ESTANDARES CORTES SIMPLES

RU ES

NMPUMEHEHWE: Uso:

* anA 6eicTpoi o6paboTkn +«para la preparacion
XpoMOKOGanbTOBbIX, rapida y eficaz de las
XPOMOHHMKENEeBbIX M aleaciones del cromo-
ApPYrvx BUOOE CNNaBoB niquel y otras

GB

USAGE:

* rapid and effective
on chrome-cobalt
alloys, chrome
-nickel alloys and

PL

ZASTOSOWANIE:

* do szybkiego opracowy-
wania stopéw chromu
i kobaltu, chromu i niklu
oraz innych rodzajow

other metal alloys stopow aleaciones de metales
I f I I i i
I I |
i /\ /\ /\ I I [
[ ]
L mm 0.8 1.0 1.2 1.4 1.6 1.8 2.0
Diameter 1/10mm 010 012 014 016 018 021 023
Verdent code 001 HP 010 001 HP 012 001 HP 014 001 HP D16 001 HP D18 001 HP 021 001 HP 023
1SO code 500.104... 001.175.010 001.175.012 001.175.014 001.175.016 001.175.018 001.175.021 001.175.023

®

I

I
L mm 2.8 3.25 3.5 4.0 4.5 5.0 5.5
Diameter 1/10mm 031 035 040 045 050 055 060
Verdent code 001 HP 031 001 HP 035 001 HP 040 001 HP 045 001 HP 050 001 HP 055 001 HP 060
150 code 500.104... 001.175.031 001.175.035 001.175.040 001.175.045 001.175.050 001.175.055 001.175.060




TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS WITH PLAIN CUT COARSE

FREZY Z GRUBYMI PROSTYMI NACIECIAMI
®PE3bl C NPOCTON KPYNHOW HAPE3KOW
CARBURO DE TUNGSTENO CON GRUESOS CORTES SIMPLES

GB PL RU ES
USAGE: ZASTOSOWANIE: NMPUMEHEHME: uso:

*for fast and « do szybkiego * anAa GbICTPO# = para la preparacion
effective trimming i efektywnego H adrbeKTHBHOM rapida y eficaz de
of acrylic and opracowywania 06paboTHN aKpPUNOBbIX acrilico y escayola
plaster akrylu i gipsu nnacTMacc M runca

[
L mm 13.0 13.0 13.0 14.0 14.0
Diameter 1/10mm 050 0e0 045 050 060
Verdent code 137G HP 050 137G HP 060 194G HP 045 274G HP 050 274G HP 060D
150 code 500.104... 137.215.050 137.215.060 194.215.045 274.215.050 274.215.060

TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS WITH PLAIN CUT SUPER COARSE

FREZY Z BARDZO GRUBYMI PROSTYMI NACIECIAMI
®PE3bl C MPOCTOW OYEHb KPYMHOW HAPE3KOW
CARBURO DE TUNGSTENO CON SUPERGRUESOS CORTES SIMPLES

GB PL RU ES
USAGE: ZASTOSOWANIE: NPUMEHEHME: uso:
 for bulk abrasion = do zgrubnego * ana rpy6oi o6paboTkn  + para la reduccién
of plaster and opracowywania gipsu rMnca v aKkpunoBbIx gruesa de scayola
acrylics i akrylu nnacTMacc y acrilico
I
L mm 13.5 1.0 14.0
Diameter 1/10mm 060 060 060
Verdent code 1435G HP 060 2375G HP 060 2745G HP 060
150 code 500.104... 143.222.060 237.222.060 274.222.060




DIAMOND LABORATORY BURS

WIERTLA LABORATORYINE Z

NASYPEM DIAMENTOWYM

3YBOTEXHWYECKWE BOPbI C AJIMASHBIM NMOKTPBITUEM
FRESAS DE DIAMANTE PARA LABORATORIO

[3104.001.524.025

Material of the working part

806 = Diamond, galvanic metal bond
Materiat czesci pracujace]

806 = Proszek diamentowy polgczony
z metalem w procesie galwanicznym
MaTepuan paboyei yacTi

806 = ANME3ZHOE NOKPBITHE,
ranbBaHWYecKoe KpenneHue
Material de la parte activa

806 = polvo de diamante unido con
metal a través de un proceso de
galvanizacion

806/ 001.524.025

Shank and overall length

104 = HP

Standard Length = 44,5 mm
Chwyt i diugosc catkowita

104 = HP

Standardowa diugosé = 44,5 cm
Bup HAKOHEYHWKE M 0BlWLEaR AnMHa
104 = HP

CrangapTHan Anuua = 44,5 mm
Mango y longitud total

104 = HP

Longitud estandar = 44.5 mm

806.104 [TFNF N 025
Shape and grit

001 = round

524 = medium
Ksztatt i nasyp

001 = kulka

524 = dredni

Popma M 38pHO

001 = wapoeuaHas
524 = cpefHHiA
Farma y tipo grano
001 = forma redondeada
524 = grano mediano

806.104.001.524 7

Diameter of the working part at
the widest point (1/10 mm)
025 = Size 2.5 mm

Srednica czesci pracujgce] w
najszerszym miejscu (1/10 mm)
025 = Rozmiar 2,5 mm
Ouametp pabodyel YacTk B camom
wupokom mecte (1,10 mm)

025 = paamep 2,5 mm

Didgmetro maximo de la parte
activa (1/10 mm)

025 = medida 2.5 mm

'nl i A I ﬁ ﬁ I?; H ﬁ (1 ? ? ?
HEHHHHHAHEAHHHAH
801 (001)
150 code Verdent code  diameter
® 104.001.514... B01FHP 010 012 014 016 018 021 023 025 031 035 040 050 055 060
® 104.001.524... B01HP 010 012 014 016 018 021 023 025 031 035 040 050 055 0860
® 104.001.534... B01GHP 010 012 014 016 018 021 023 025 031 035 040 050 055 080
I A 1 P nhl
I Il I I I I I M |
| | [ [ | I H
805 (010) L mm 1.0 1.5 1.5 2.0 2.0 807 (225) L mm 4.0 4.5 5.0 5.5
IS0 code Verdent code  diameter ISO code Verdent code diameter
® 104.010.514... BOSFHP 010 014 018 021 023 ® 104.225514... BOTFHP 016 021 023 025
® 104.010.524... B05 HP 010 014 018 021 023 ® 104.225.524... 807 HP 016 021 023 025
® 104.010.534... 805G HF 010 014 018 021 023 ® 104.225.534... 807G HP 016 021 023 025
IHI n ﬁ
| H |
BOBR (237) L mm 3.0 5.0 827 (464) L mm 4.0
150 code Verdent code diameter 150 code Verdent code diameter
® 104.237.514... BOBRF HP 014 023 ® 104.464.514... B27FHP 018
® 104.237.524... BOBR HP 014 023 ® 104.464.524... 827 HP 018
® 104.237.534... BOBRG HP 014 023 ® 104.464.534... B27G HP 018




DIAMOND LABORATORY BURS

WIERTLA LABORATORYINE Z NASYPEM DIAMENTOWYM
3YBOTEXHWYECKWE BOPbI C AJIMASHBIM MNOKTPBITUEM
FRESAS DE DIAMANTE PARA LABORATORIO

|FI Iﬂl H I ’ |ﬂ |q| ﬂ
|1 |
HH H R H 4 oH ot
830 (257) L mm 2.0 25 3.0 5.0 5.0 831 (254) L mm 2.0 2.5 3.0
150 code Verdent code diameter 150 code Verdent code diameter
® 104.257.514... 830F HP 012 014 016 023 025 ® 104.254.514... B31FHP 014 0le 018
® 104.257.524... 830 HP 012 014 016 023 025 ® 104.254.524... B31HP 014 016 018
® 104.257.534... 830G HP 012 014 016 023 025 ® 104.254.534... B31G HP 014 0le 018
H I ' I |.I |'I !I H I'I
I|| |I| 1 I (| [ I || L
833 (277) L mm 3.0 3.0 3.0 5.0 5.0 835 (108) L mm 3.5 3.5 4.0 4.0
150 code Verdent code diameter 150 code Verdent code diameter
® 104.277.514... B33F HP 012 014 016 023 025 ® 104.108.514... B35F HP 014 018 025 035
® 104.277.524... B33 HP 012 014 016 023 025 ® 104.108.524... 835 HP 014 018 025 035
® 104.277.534... B33G HP 012 014 016 023 025 ® 104.108.534... 835G HP 014 018 025 035
I Il I'| ll [ | |l I| I
A H | ;'_|| H I i
837 (110) L mm 6.0 6.0 6.0 6.0 6.0 8.0 837L(111) L mm B.0 8.0 8.0
IS0 code Verdent code diameter 150 code WVerdent code diameter
® 104.110514... B37F HP 012 014 0le 021 025 050 ® 104.111.514... 837LF HP 014 018 025
® 104.110.524... B37HP 012 014 016 021 025 050 ® 104.111.524... B837LHP 014 018 025
® 104.110.534... 837G HP 012 014 016 021 025 050 ® 104.111.534... 837LG HP 014 018 025
l || I
I I | I
838L (140) L mm 6.5 846 (171) L mm 6.0 6.0
150 code Verdent code diameter 1SO code Verdent code diameter
® 104.140.514... 838LFHP 023 ® 104.171.514... 846F HP 010 012
® 104.140.524... B3BLHP 023 ® 104.171.524... BA6HP 010 012
® 104.140.534... B3BLG HP 023 ® 104.171.534... B46G HP 010 012
[ [l [ Il [ | | I [ I I
| HHH i HAHHH
847 (172) L mm 80 80 80 8.0 9.0 848 (173) L mm 100 10.0 10.0 100 100 100 10.0
\erdent Verdent
150 code code diameter 150 code code diameter
® 104.172.514... B47FHP 012 014 018 025 040 ® 104.173.514... B48F HP 012 014 016 018 021 023 025
® 104.172.524... 847 HP 012 014 018 025 040 ® 104.173.524... B48 HP 012 014 016 018 021 023 025
® 104.172.534... B47GHP 012 014 018 025 040 ® 104.173.534... 848G HP 012 014 016 018 021 023 025




DIAMOND LABORATORY BURS

WIERTLA LABORATORYINE Z NASYPEM DIAMENTOWYM
3YBOTEXHWYECKWE BOPbI C AJIMASHBLIM MNOKTPBITUEM
FRESAS DE DIAMANTE PARA LABORATORIO

0

-

B48L (174) L mm 13.0 B4BXL (175) L mm 15.
150 code Verdent code diameter ISO code Verdent code diameter
® 104.174.514... B48LF HP 023 ® 104.175.514... B48XLF HP 023
® 104.174.524... B48LHP 023 ® 104.175.524... BABXLHP 023
® 104.174.534... B4ELG HP 023 ® 104.175.534... B4BXLG HP 023
I I| | | I |l ll
[ | | | I | |
(| [ | [ [ H | l
849 (197) Lmm 6.0 6.0 6.0 850 (198) Lmm 8.0 8.0 8.0 8.0
IS0 code \Verdent code diameter |SO code Verdent code diameter
® 104.197.514... 849F HP 010 012 023 ® 104.198.514... B50F HP 012 014 018 023
® 104.197.524... B495 HP 010 012 023 ® 104.198.524... 850 HP 012 014 018 023
® 104.197.534... 849G HP 010 012 023 ® 104.198.534... 850G HP 012 014 018 023
l| I I| |I I| |I |I' l| I ' |
852 (199) L mm 100 100 100 100 100 10.0 100 10.0 858 (165) Lmm 8.0 8.0 8.0
Verdent
150 code code diameter IS0 code Verdent code  diameter
® 104.199.514... 852F HP 010 012 014 016 018 021 023 025 ® 104.165.514... 858F HP 014 018 021
® 104.199.524... 852 HP 010 012 014 016 018 021 023 025 ® 104.165.524... BSBHP 014 018 021
® 104.199.534... 852G HP 010 012 014 0le 018 021 023 025 ® 104.165.534... B58G HP 014 018 021
|
| | | 1 | |
| | H | | U I
II H H
859 (166) L mm 10.0 10.0 10.0 10.0 859L (167) L mm 12.0
150 code Verdent code  diameter 150 code Verdent code diameter
® 104.166.514,.. 859F HP 014 018 021 025 ® 104.167.514... 859LFHP 018
® 104.166.524... 859 HP 014 018 021 025 ® 104.167.524... B53LHP 018
® 104.166.534... 859G HP 014 018 021 025 ® 104.167.534... B59LG HP 018
A A AN hae H.“
{0 HHHE e
860 (243) L mm 4.0 4.0 40 40 4.0 4.0 4.0 860X (243X) L mm B0 80 80 80 100
150 code Verdent code diameter 150 code Verdent code diameter
® 104.243.514... 860F HP 012 014 016 018 021 023 025 ® 104.243X.514... 860XF HP 014 016 018 021 023
® 104.243.524... Be0OHP 012 014 016 018 021 023 025 ® 104.243X.524... 860X HP 014 016 018 021 023
® 104.243.534..., B60G HP 012 014 016 018 021 023 025 ® 104.243X.534... B60XG HP 014 016 018 021 023




DIAMOND LABORATORY BURS

WIERTLA LABORATORYINE Z NASYPEM DIAMENTOWYM
3YBOTEXHWUYECKHWE BOPbl C ANNTMA3SHBIM MOKTPLITUEM
FRESAS DE DIAMANTE PARA LABORATORIO

I

862 (249) L mm 8.0 8.0 8.0 869 (290) L mm 10.0 10.0

150 code Verdent code diameter 150 code Verdent code diameter
®104.249.514... 862FHP 010 014 018 ®104.290.514... 86IF HP 018 025
® 104.249.524... 862 HP 010 014 018 ® 104.200.524... BRI HP 018 025
® 104.249,534.,. B62G HP 010 014 018 ® 104.250.534... 865G HP 018 025

869XL (292) Lmm 14.0 875 (260) L mm 12.0 12.0 12.0
150 code Verdent code diameter IS0 code Verdent code diameter
® 104.292.514... 8BIXLF HP 023 ® 104.260.514... 875F HP 045 055 060
® 104.292.524... BGIXLHP . 023 ® 104.260.524... 875 HP 045 055 060
® 104.292.534... B6IXLG HP 023 ® 104.260.534... 875G HP 045 055 060

i

878 (289) L mm 8.0 881 (141) L mm 8.0

150 code Verdent code diameter 150 code \erdent code diameter
® 104,289.514... 878F HP 023 ® 104.141.514... BBIFHP 023
® 104.289.524... B78 HP 023 ® 104.141.524... 881 HP 023
® 104.289.534... BT7BG HP 023 ® 104.141.534... 881G HP 023

I

882 (142) Lmm 10.0 10.0 10.0 10.0 885 (130) L mm 8.0 8.0 8.0

IS0 code Verdent code IS0 code Verdent code  diameter
®104.142.514... B82F HP 014 016 018 025 ® 104.130.514... B85F HP 014 018 025
® 104.142.524... EB2HP 014 016 018 025 ® 104.130.524... 885 HP 014 0138 025
® 104.142.534... BB2G HP 014 016 018 025 ® 104.130.534... B85G HP 014 018 025

T f\ Iﬁ' |F' :" [ [
I |1 | | [ | | [
| I a A s
889L (540) L mm 3.0 895 (274) L mim 3.0 3.0 3.0 5.0 5.0
IS0 code Verdent code diameter 150 code Verdent code diameter
® 104.540.514... 889LF HP 010 ® 104.274.514... B95F HP 010 012 014 023 025
® 104.540.524... 889L HP 010 ® 104.274.524... 895 HP 010 012 014 023 025
@ 104.540.534... B8IIGHP 010 ® 104.274.534.. 895G HP 010 012 014 023 025
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Verdent Ltd.
38/52 Czestochowska Str.
93-121 Lodz, Poland

VAT ID: PL7282790398
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